TYP DEC

HAUPTMERKMALE DER ZENTRIFUGEN TYP DEC

@ LEISTUNG

» Geeignet fiir die Verarbeitung grof3er

Mengen.

» Die Moglichkeit, als geschlossenes
System unter einer kontrollierten
Atmosphdre zu arbeiten, um die
Exposition des Bedieners und die
Kontamination des Produkts oder der
Umgebung zu verhindern.

#ﬂf:;j FLEXIBILITAT

o GrofRe Auswahl an vertikalen Zentri-
fugen mit automatischer Entleerung.

o 7 Trommeldurchmesser / 8 (oder
mehr) Trommelvolumen.

« Die Zentrifugenkonstruktion ist

fir alle Lésungsarten mit beliebiger
Kuchenkonsistenz geeignet.

VERTIKALE SCHALZENTRIFUGEN
mit Untenentleerung

RC 85 Vx DECR

MASSGESCHNEIDERTE
AUSSTATTUNG

i
Q \
» Kundenspezifische Lésungen fiir
technisches Design und Funktionen.

» Very large choice of optional equip-
ment and ancillaries.




oGRUNDAUFBAU DER ZENTRIFUGEN TYP DEC

Vertikale Achse

Deckel —

mit voller Offnung, flach oder Kuchenwaschrohr
gewdlbt, hydraulisch betdtigt, mit

oder ohne manuellen Klammern. Fillrohr

Verschiedene Dichtungen (statisch |
oder aufblasbar). Perforierte Trommel
Hergestellt mit massiver
Legierungsseitenwand und
Legierungsauskleidung oder

massivem Legierungsboden.

Schalmesser
Ein Breites, einseitig bewegliches
Schdlmesser.

Antriebsmotor o—— Festes AuRengehduse

Angeschlossen an einen
Frequenzumrichter zur
Geschwindigkeitsvariation.

Integrierte Tragheitsplatte

Flissigkeitsauslass

Platform °

RC-VxDEC

Feststoff-Austragsrutsche

oFOKUS AN VERSCHIEDENE VERSIONEN

“HI-TECH ” VERSIONEN

» Vollstéindig 6ffnendes Auf3engehduse: .
In Kombination mit einer Trommel mit flachem Boden er- ; L STANDARD
maoglicht er eine sofortige visuelle Inspektion und eine inte- - AUSFUHRUNG
grierte Reinigung aller prozessberihrenden Oberfldchen.

o Trommel mit Schnellverschluss fir periodische Inspektion
und Reinigung in Verbindung mit einem festen Gehduse.

VEREINFACHTE VERSIONEN
» Konstruktionswerkstoffe: Gusseisen und Normalstahl.
AuReres Gehduse mit Teil-/oder halber Deckeléffnung
(manuell oder hydraulisch betdtigt). Bei dieser Ausfuh-
rung ist die gesamte Innenausstattung am
oberen Gehduse befestigt.

e Zyklus: manuell gesteuerter Zyklus.



oZYKLUS-SCHRITTE UND ANDERE FUNKTIONEN
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® Schleude™

1e FULLEN

- Mit ein- oder zweimiindigem Fes-
trohr (einstellbar in H6he und Aus-
richtung bei Maschinenstillstand) oder
mit ,Auf- und Ab“-Bewegung, die in
Frequenz und Bewegung wdhrend des
Zentrifugen Betriebs einstellbar ist und
die Produktverteilung Uber die gesamte
Hohe der Trommel optimiert.

- Zufuhrkontrolle: Detektor, mit oder
ohne Kontakt, um die Beflllung zu opti-
mieren und jegliches Risiko des Uber-
laufens wahrend der Befullung und des
Waschens zu vermeiden.

2¢ WASCHEN

Mit festem Rohr, einstellbar bei
Maschinenstillstand, mit austauschba-
ren Sprahdusen.

3¢ SCHLEUDERN

KONSTRUKTIONSMERKMALE

[

» Hauptantrieb: Seitlich montierter
einstufiger Elektromotor mit Fre-
quenzwechsler zur Drehzahlregelung
und Drehzahllbertragung durch
antistatische Keilriemen.

o Elektrische Ausriistung der
Zentrifuge: Wasserdicht oder explo-
sionsgeschutzt, nach europdischen
Normen EN 60079... (ATEX-Konfor-
mitdt innerhalb der EU) oder norda-
merikanische Normen.

o Lokale Steuerungstafel: Unabhdn-

4+ SCHALEN UND
KUCHENAUSTRAG

- Schdlen durch einfaches, Uber die
gesamte Hohe reichendes Schal-
messer oder doppeltes Schdlmesser
mit axialer und radialer Bewegung.
Verriegelung fur Sicherheit, einstellbare
Vorschubgeschwindigkeit, schneller
Rickzug und austauschbare Klinge.

- Entladung durch Offnungen im

Korb und im Gehduseboden, der die
Feststoffe in einen einfachen oder dam-
pfdichten Schacht mit zugehdrigem
Ventil zum Anschluss an nachgeschal-
tete Gerdte ableitet.

e RESTSEDIMENT ENTFERNUNG
Zwei optionale Gerdte zur Auswahl:

- Enthahme aus dem Trommel Inneren:

Auf dem Schneidemesser installierte

_.“Er

platziert,
chnikratmimigs

gung des Dec%_l‘é}) nd/desfoptionalen &
beweglichen FullrohrsimitiZiladis

n‘| und %
Sicherheitselementen® -

Gasduse oder als ein unabhdngiger
Vorschubmechanismus mit doppel-

ter Bewegung (in axialer und radialer
Achse)* aus dem normalen Druckluft-
netzwerks oder mit einem Hochdruck
Einsatz (zusatzlicher Kompressor).

- Entnahme von der Trommel
AuBenseite (Blowback)? Eine im
Zentrifugenmantel installierte Rampe
mit DUsen, die ein (neutrales) Gas
durch die Trommellécher und durch das
Gewebe in die Trommel bldst, wodurch
sich das Sediment durch die erzeugten
Vibrationen vom Gewebe ablost.

e CLANING IN PLACE (CIP)3:

Mit strategisch platzierten Drehkopfen
und Sprihdusen zur Reinigung der
Trommel und aller Prozesskontakt-
fléchen.

Eas Zyklussteuefung: Vollautomatisch

oder nach Einzel-Zyklen, mit manuellem
Z‘u@riff‘ﬁnd moglicher DCS-Kommunika-

\ ) |

W\

MSicherheit: Vollstdndig ausgestattet

N i@herheitéfbnktionen und Zusa-
- tZSy, euerhen. Schwingungsdetektor oder
W UnwiichtzEndschalter, Drehzahlsensor,

des Schdlme%e‘n \VorsehubsidenBenwe =




oTECHNISCHE DATEN DER DEC-SERIE

Trommel (Maximalwerte)

Nutzvolumen Beladung Filterflache | Drehzahl
L kg m? U/min

RC ou SC 100 Vx DEC 1000 500 170 215 157 1000 559
RC ou SC 120 Vx DEC | 1200 | 600 310 390 2.26 1050 543
630 395 495 2.47
RC 1250 1200 1006
ou SC 125 Vx DEC 800 500 625 3.14
RC ou SC 150 Vx DEC | 1500 | 750 580 725 3.53 900 679
RC 160 Vx DEC 1600 | 1000 1000 1250 5.03 900 724

DERAUS
(/4,0
¢ Installation mit Aufhdngung in 3 <.
Saulen (SC) oder starrer Ausfiihrung mit inte- 06;9
grierter Tragheitsplatte an Schwingungsisolatoren  “0
(RC). ®
e Verschiedene Konstruktionsmaterialien (Edelstahl, rost-
freie Legierungen...), Beschichtungen (Gummi, HALAR...) und
Dichtungsmaterialien.
¢ Gasdichte fiir den Betrieb unter Stickstoff-Inertisierung.
o ATEX-Konformitdt (fur EU-L&ander), cGMP-Konstruktion
* Inertisierungssteuerungssysteme (verschiedene Prinzipien: Uberdruc-
ksteuerung, Sauerstoffkonzentrationsanalyse, Steuerung des
neutralen Gasflusses).
* Hydraulischer Siphon oder Filtratbehélter zur Sicherstellung der Herme-
tizitat der Auslaufleitung.
* Verschiedene Steuerungsoptionen und Steuerungssysteme von voll
manuell bis vollautomatisch mit lokalem HMI-Panel und Netzwerk
Anschlussmdglichkeit.
¢ Oberflachenbehandlung: Verschiedene Poliergrade nach kundens-
pezifischen Anforderungen (auch Elektropolieren ist méglich).
e Verschiedene Kuchensensoren Typen.
» Verschiedene Befestigungssysteme fiir Filtermedien.
e Ein- oder zweiteiliger Spritzschutz (je nach
Maschinentyp)
e Entnahmerohr fiir Fliissigkeit/ Doppel-
mantel / Ausfiihrung mit ungelochter
Trommel fiir Dekantierung.
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